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เอกสารขอ้มลูเทคนคิ

Barrier Plus

ลกัษณะของผลติภณัฑ์

เป็นสซีงิคร์ชิอพ็ีอกซี�ชนดิสองสว่นผสมแหง้ตัวสมบูรณ์ดว้ยโพลเีอมนี  เป็นสเีนื�อสสีงู มสีว่นประกอบของผงซงิคป์รมิาณมาก เหมอืนกับ ขอ้กําหนด
composition ของ SSPC paint 20, ระดับ2 และ ISO 12944/ISO 20340 ป้องกันการกัดกรอ่นไดด้เียี�ยม เป็นสว่นที�ทําใหร้ะบบการเคลอืบ
สมบูรณ์ ใชเ้ป็นไพรเมอร ์ในสภาวะที�อากาศเปลี�ยนแปลง เหมาะกับเล็กคารบ์อน งานซอ่มที�ใชส้เีคลอืบ Inorganic Zinc silicate และพื�นผวิ
เหล็กกัลวาไนซท์ี�ถูกทําลาย ใชไ้ดก้ับงานที�พื�นผวิมอีณุหภมูตํิ�าถงึ 0 องศาเซลเซยีส ผลติภัณฑน์ี�ตาม ASTM D520 ชนดิที�2 มผีงซงิค์

ไดร้บัการอนุมตัแิละใบรบัรอง

ผ่านการรับรองเบื�องตน้ตาม NORSOK M-501 ในระบบสทีี�แนะนํา

ผ่านการรับรองตามขอ้กําหนด IMO 2010 FTP Code ในดา้นการลามไฟตํ�า

เหมาะสําหรับการใชง้านในบรเิวณที�มกีารเชิ�อมต่อแบบ High Strength Friction Grip Bolted Connections:

ผ่าน AS4100 หัวขอ้ (Slip Factor) และมาตรฐานของ Research Council on Structural Connections (RCSC) Class B, Appendix A
(Slip coefficient and resistance to tension creep

เฉดสี
สเีทา

การใชง้านท ั�วไป

Protective:

เหมาะสําหรับงานโครงสรา้งเหล็ก และงานทอ่ในพื�นที�ที�มสีภาวะการกัดกรอ่นระดับ CX (ISO 12944-2) ใชส้ําหรับการทํางานนอกชายฝั�ง รวมทั �ง
สภาวะที�มไีอทะเล อาคาร สะพาน อปุกรณเ์หมอืง และโครงสรา้งเหล็กทั�วไป ออกแบบพเิศษสําหรับระบบที�ตอ้งการความทนทานยาวนาน ผล
ทดสอบแสดงประสทิธภิาพที�เหนอืกวา่ในการยดึเกาะ (adhesion/cohesion) และค่าการนําไฟฟ้า เมื�อเปรยีบเทยีบกับสารเคลอืบผวิประเภทอิ
พ็อกซี�ที�มสีว่นประกอบของสังกะสี

โปรดตดิต่อเจา้หนา้ที�หากทา่นตอ้งการใบรับรอง หรอืหนังสอืรับรองเพิ�มเตมิ

อื�นๆ

1Approved

ขอ้มลูผลติภณัฑ์

คณุสมบตั ิ ทดสอบ/มาตรฐาน รายละเอยีด

ปรมิาณเนื�อสโีดยปรมิาตร
ระดับความเงา (GU 60 °) ISO 2813

60

จุดวาบไฟ (flash point) ISO 3679 Method 1 27 °C

ดา้น (0-35)

ความหนาแน่น 2.8 กก/lคํานวณ

ISO 3233 ± 2 %

Region ČņĬ ėĲ·đĲė ĔĐĩ Ĭ ė ĠĳĒĢĊĳĖ VOC đŅĳ

Hong Kong Air Pollution Control (VOC) Regulation คํานวณ 405 กรัม/ลติร

EU คํานวณEuropean Paint Directive 2004/42/CE 442 กรัม/ลติร

EU IED คํานวณIndustrial Emission Directive 2010/75/EU 442 กรัม/ลติร

China GB 30981-2020 Limit of harmful substances 
of industrial protective coatings

GB/T 23985-2009 8.3 420 กรัม/ลติร

Korea Korea Clean Air Conservation Act KS M ISO 11890-1 384 กรัม/ลติร

405 กรัม/ลติรUS CARB(SCM)2020 / SCAQMD rule 1113 คํานวณ

วันที�ออก: 2 ตลุาคม 2026 หนา้: 1/5

ขอ้มลูนี�ใชแ้ทนเอกสารเดมิ

ขอ้มลูทางวชิาการ (Technical Data Sheet: TDS) นี�เป็นคําแนะนําสําหรับอา่นซึ�งเชื�อมโยงกบัขอ้มลูความปลอดภัย (Safety Data Sheet: SDS)และขอ้มลูการ
ใชส้ ี(Application Guide: AG) สําหรับผลติภัณฑน์ี� ทา่นสามารถตดิตอ่กบัสํานักงานโจตนัในแตล่ะประเทศ ศกึษาขอ้มลูเพิ�มเตมิไดท้ี�เว็บไซต ์www.jotun.com
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ขอ้มูลที�กําหนดนี�สําหรับโรงงานในการผลติผลติภัณฑ ์และขอ้มูลอาจมกีารเปลี�ยนแปลงขึ�นอยูก่ับเฉดสี

คําอธบิายความเงา: ตามคําจํากัดความของ Jotun Performance Coating

ความหนาของฟิลม์สตีอ่ช ั�น

ความหนาฟิลม์สแีหง้

ความหนาฟิลม์สเีปียก

ทาไดเ้นื�อที�ตามทฤษฎี

ชว่งสเปคที�แนะนําโดยท ั�วไป

50

83

12

125

210

4.8

ระยะเวลาการแหง้ตัวจะเพิ�มขึ�นถา้ความหนาของฟิลม์สแีหง้มากขึ�น 90 µm.

μm (ไมครอน)

μm (ไมครอน)

ตรม./ลติร

-

-

-

ตารางสรุปการเตรยีมพื�นผวิ

พื�นผวิ ไมน่อ้ยกวา่ แนะนํา

St 3 (ISO 8501-1)คารบ์อนสตลี Sa 2½ (ISO 8501-1)

Shopprimed steel สะอาด แหง้ และ ชอ๊ปไพรเมอรไ์ม่ถูกทําลาย
(ISO 12944-4 ขอ้ 5.4)

พ่นทรายผ่านๆ หรอืเตรยีมพื�นผวิที� Sa 2 ตาม
ISO 8501-1 อยา่งนอ้ย 70% ของพื�นที�ทั �งหมด

การเตรยีมพื�นผวิ

วธิกีารปฏบิตังิาน

สามารถใชไ้ดก้ับ

สเปรย:์ ใช ้เครื�องพ่นแบบสญูญากาศ

แปรง: แนะนําใหใ้ชเ้ป็น Stripe coating และ การใชง้านบรเิวณเล็กๆ โดยตอ้งระวังไดค้วามหนาฟิลม์แหง้ตามที�กําหนด ควร
ทําความหนาฟิลม์ใหไ้ดต้ามที�กําหนด

การใชง้าน

การเตรยีมพื�นผวิ

จากประสทิธภิาพการทํางานที�ดเียี�ยม รวมถงึการยดึเกาะ การป้องกันการกัดกรอ่น ความตา้นทานความรอ้น และความทนทานต่อสารเคมไีดด้ ีจาก
การเตรยีมพื�นผวิที�แนะนํา
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Barrier Plus

อตัราสว่นผสม (โดยปรมิาตร)

Barrier Plus Comp A 3.38 สว่น
สว่น1Barrier Plus Comp B

ทนิเนอร/์ตวัทําละลายสําหรบัทําความสะอาด

ตัวทําละลาย: Jotun Thinner No. 17

ขนาดหัวพ่น (inch/1000):

แรงดันที�หัวพ่น (ตํ�าสดุ):

ขอ้มูลสําหรบัใชเ้ครื�องพน่ไฮดรอลคิ (Airless Spray)
15-21

150 บาร/์2100 ปอนดต์่อตารางเมตร

ระยะเวลาแหง้และแหง้อยา่งสมบรูณ์

ระยะเวลาในการแหง้ตัวที�ผวิหนา้
(แหง้สัมผัส)

แหง้ที�ใชง้านได ้

2 h 1.5 h 1 h 25 min 10 min

5 h 4 h 3 h 2 h 1.5 h

อณุหภมูขิองพื�นผวิ 5 °C 10 °C 23 °C 40 °C0 °C

ระยะเวลาแหง้ทาทับได,้ นอ้ยที�สดุ 5 h 4 h 3 h 2 h 1.5 h

การแหง้ตัวและระยะเวลาการแหง้ตัว จะถูกกําหนดภายใตก้ารควบคุมอณุหภมูแิละความชื�นสัมพัทธตํ์�ากวา่ 85% และที�ค่าเฉลี�ยของชว่งความหนา
ของฟิลม์สแีหง้ของผลติภัณฑ์

ระยะเวลาแหง้ทาทับได,้นอ้ยที�สดุ : ระยะเวลาสั �นที�สดุที�แนะนํา กอ่นที�จะทําการทาสใีนชั �นถัดไป

พื�นผวิแหง้ (สัมผัสได)้ การทดสอบการแหง้ตัวของสดีว้ยการใชน้ิ�วลูบสัมผัส พื�นผวิที�แหง้ตัวอยา่งสมบูรณ์จะไม่ปรากฏลายนิ�วมอื หรอืใหส้ัมผัสที�
เหนยีว

แหง้ที�ใชง้านได ้: ระยะเวลาขั�นตํ�ากอ่นที�วัตถุที�เคลอืบสามารถใชง้านไดโ้ดยไม่เกดิความเสยีหายทางกายภาพ

ระยะเวลาสงูสดุที�ยอมรับไดใ้นการทาทับ เป็นไปตามที�ระบุอยูใ่น Application Guide (AG)

ระยะเวลาในการบม่และ Pot Life

อายกุารใชง้านหลังผสม 12 h

อณุหภมูขิองสี 23 °C

วันที�ออก: 2 ตลุาคม 2026 หนา้: 3/5
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อณุหภมูิ

แหง้ บรรยากาศ

ทนทานตอ่ความรอ้น

°C120

ตอ่เนื�อง สงูสดุ

140 °C

อณุหภมูสิงูสดุในชว่งระยะเวลาสงูสดุ 1 ชั�วโมง.

อณุหภมูทิี�ระบุไวจ้ะเกี�ยวขอ้งกับการเก็บรักษาซึ�งมผีลต่อคุณสมบัตแิละความสวยงาม

ผลติภณัฑท์ี�ใชแ้ทนกนัได้

Previous coat:

สทีี�ตามมา:

ชอ็ปไพรเ์มอรแ์บบซงิคอ์นนิทรยี์

อพ็ิอกซี�, อพ็ิอกซี�มาสตกิ

บรรจภุณัฑ ์(ท ั�วไป)

ปรมิาณที�ระบุสําหรับโรงงาน หมายเหตุ ขนาดบรรจุและปรมิาณอาจแตกต่างกันตามขอ้บังคับของแต่ละประเทศ

ขนาดของการบรรจุ

(ลติร)

Barrier Plus Comp B 2

Barrier Plus Comp A 6.75 10

3

การจดัเก็บ
ผลติภัณฑจ์ะตอ้งจัดเก็บตามระเบยีบขอ้บังคับของประเทศ เก็บในที�แหง้ เก็บในที�เย็น เลี�ยงแสงแดด เก็บในที�ที�มอีากาศถ่ายเทไดด้ ีหา่งจาก
แหล่งความรอ้นและประกายไฟ ปิดใหส้นทิ จัดการดว้ยความระมัดระวัง.

อายกุารเก็บรกัษาที�อุณหภูม ิ23 °C

24

24

Barrier Plus Comp A

Barrier Plus Comp B

เดอืน
เดอืน

ในบางตลาดการคา้อายกุารเก็บรักษาเป็นขอ้มูลในเชงิพาณชิยส์ามารถเป็นไปตามกฎขอ้บังคับของแต่ละประเทศ ซึ�งขอ้มูลขา้งตน้เป็นอายกุารเก็บ
รักษาขั�นตํ�า, หลังจากนั�นคุณภาพของสจีะมกีารตรวจสอบอกีครั �ง

ปรมิาณ

(ลติร)

ขึ�นอยูก่ับการสัมผัสจรงิของระบบส ี สรีองพื�นและสทีับหนา้อื�น ๆที�สามารถใชร้ว่มกับผลติภัณฑน์ี�ได ้ ดังตัวอยา่งที�แสดงขา้งล่าง  สําหรับระบบสี
อื�นๆ กรณุาตดิต่อเจา้หนา้ที�โจตัน

ขอ้ควรระวงั
ผลติภัณฑน์ี�เหมาะสําหรับผูท้ํางานสรีะดับมอือาชพีเทา่นั�น ชา่งส ี(applicators) และผูป้ฎบัิต◌งิานส ี(operators) จะตอ้งผ่านการอบรม, มี
ประสบการณแ์ละมคีวามสามารถใชเ้ครื�องมอือปุกรณใ์นการผสมและทํางานสทีี�ถูกตอ้งตามเอกสารขอ้มูลทางวชิาการของโจตัน ชา่งสแีละผูป้ฎบัิต
◌งิานควรใชอ้ปุกรณป้์องกันสว่นบุคคลเมื�อใชผ้ลติภัณฑน์ี� แนวทางในการปฎบัิต◌นิี�อยูบ่นพื�นฐานของความรูใ้นปัจจุบันของผลภิัณฑ ์ คําแนะนํา
นอกหนอืจากนี�เพื�อใหเ้หมาะสมตามเงื�อนไขของงานนั�น ๆ ควรสง่ต่อไปยังตัวแทนของบรษัิท โจตันที�รับผดิชอบในการอนุมัตกิอ่นที�จะเริ�มทํางานสี
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ขอ้มลูสขุภาพและความปลอดภยั
โปรดสังเกตุคําเตอืนที�ขา้งกระป๋อง ใชใ้นที�ที�สามารถระบายอากาศไดด้ ีระวัง อยา่สดูดม และการสัมผัสถูกผวิหนัง หากถูกผวิหนังใหร้บีเชด็ออก
ดว้ยสบู่และนํ�าสะอาด หากเขา้ตาใหร้บีลา้งออกดว้ยนํ�าสะอาดและปรกึษาแพทยท์ันที

ความเบยีงเบนของเฉดสี
ผลติภัณฑท์ี�ใชส้ําหรับรองพื�น หรอืกันเพรยีง เฉดสอีาจมคีวามผันแปรไดเ้ล็กนอ้ยเนื�องจากแบทชก์ารผลติ โดยที�ผลติภัณฑเ์หล่านี�รวมถงึ
ผลติภัณฑใ์นกลุ่มอพ็ีอกซี�  หากมกีารใชเ้ป็นเที�ยวสดุทา้ยอาจเกดิฝุ่ นชอลค์จากแสงแดด และสภาวะแวดลอ้ม

เฉดส ีและการคงความเงาของผลติภัณฑส์ทีับหนา้ อาจมคีวามแตกต่างกันไปขึ�นอยูก่ับเฉดส ีสภาวะแวดลอ้ม เชน่ อณุหภมู ิความเขม้ขน้ของรังสยีู
ว ีฯลฯ คุณภาพในการปฏบัิตงิาน ชนดิของผลติภัณฑ ์สามารถตดิต่อขอรับขอ้มูลเพิ�มเตมิไดจ้ากโจตัน

รายละเอยีดในเอกสารขอ้มูลทางเทคนคินี�เป็นขอ้มูลที�ไดม้าบนพื�นฐานความรูจ้ากการทดลองในหอ้งปฏบัิตกิาร และจากประสบการณท์ี�ผ่านมา
อยา่งไรกต็ามผลติภัณฑไ์ดถู้กนําไปใชใ้นภาวะต่างกัน  บรษัิทฯ จงึสามารถรับประกันเฉพาะคุณภาพของสนิคา้เทา่นั�น ผลติภัณฑอ์าจมคีวามแตก
ต่างกันทั �งนี�เพื�อใหส้อดคลอ้งกับความตอ้งการในแต่ละประเทศ โจตันขอสงวนสทิธิ�ในการเปลี�ยนแปลงขอ้มูลโดยมติอ้งแจง้ใหท้ราบล่วงหนา้

ผูใ้ชค้วรปรกึษาโจตันสําหรับเกี�ยวกับคําแนะนําในการใชง้านผลติภัณฑใ์หต้รงกับความตอ้งการ

หากมขีอ้ความที�ไม่สอดคลอ้งกันเนื�องจากความแตกต่างของภาษาในเอกสารนี� ใหย้ดึถอืฉบับภาษาอังกฤษ (United Kingdom) เป็นสําคัญ

การสงวนสทิธิ�เรยีกรอ้ง
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ขอ้มลูนี�ใชแ้ทนเอกสารเดมิ

ขอ้มลูทางวชิาการ (Technical Data Sheet: TDS) นี�เป็นคําแนะนําสําหรับอา่นซึ�งเชื�อมโยงกบัขอ้มลูความปลอดภัย (Safety Data Sheet: SDS)และขอ้มลูการ
ใชส้ ี(Application Guide: AG) สําหรับผลติภัณฑน์ี� ทา่นสามารถตดิตอ่กบัสํานักงานโจตนัในแตล่ะประเทศ ศกึษาขอ้มลูเพิ�มเตมิไดท้ี�เว็บไซต ์www.jotun.com


