Technicky list

Guard Shield

POPIS VYROBKU
Guard Shield je fadou praskovych barev, kterd kombinuje dobry vzhled s vybornou ochranou v agresivnich prostredich,

kde je zapotiebi mechanickd a chemickd odolnost. Produkt nabizi vysoky stupefi tvrdosti povrchu a odolnosti vici
opotfebovani.

Oblasti pouziti

Tento produkt doporucujeme pouze pro pouziti v interiéru.
BéZné oblasti pouziti:

Heavy duty strojni zafizeni a nastroje

Laboratorni zafizeni
Paletové ramy

VLASTNOSTI PRASKU

Vlastnosti Norma Vysledek
Specificka hmotnost Vypocditano Typicky 1.6+/- 0.2 g/cm3
Skladovani

Uchovavejte na suchém, chladném misté. Maximalni teplota 25 °C. Maximalni relativni vlhkost 60 %. Pfi skladovani
deldim nez 12 mésicl musi byt provedena zkouska kvality.

APLIKACE

Preduprava

Celkova kvalita natérové hmoty zavisi do zna¢né miry na typu podkladu a typu a kvalité jeho preduipravy. Pro dosazeni
optimalnich vysledkd doporuc¢ujeme dodrzovat pokyny a doporuceni dodavatele prostiedku pro predupravu povrchu.

Aplikace prasku

v

Vytvrzovaci podminky Teplota objektu Cas
Guard Shield 0 Lesk <70 200°C 10 minuty
Guard Shield 8 Lesk =70 180°C 10 minuty

Doporucena tloustka filmu (um): 60-90

Vybaveni

Vhodny pro nanaseci zafizeni Corona nebo Tribo.

VZHLED
Barva Vyrobek je dostupny v Sirokém spektru odstinli na miru, véetn& RAL a NCS.
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Guard Shield 4 JOTUN

Jotun Protects Property

Lesk EN ISO 2813 (60°) Veskeré stupné lesku
Povrch Hladky a jemné texturovany povrch.

Je-li povrch aplikace pfilis maly nebo nevhodny ke zméfeni lesku pomoci leskoméru, je tfeba lesk porovnat vizualné s
referencnim vzorkem (ze stejného Uhlu pohledu).

TECHNICKE PARAMETRY

Technické Udaje uvedené niZe jsou pro tento vyrobek typické, pokud jsou aplikovany nasledujicim zplsobem:

Podklad Zinkofosfatované panely z oceli valcované za studena

Tlousdtka podkladu (mm) 0.8

Tloustka filmu (um) 60-90

Typické hodnoty z testd.

Vlastnosti Norma Vysledek

Prilnavost EN ISO 2409 (2 mm) Hodnoceni mfizkové zkousky GtO (100 %

pfilnavost)

Odolnost proti razu ASTM D2794 (5/8 " ball)
(palce-libry, pfedni a zpétna)
Lesk < 60 20/20
Lesk > 60 60/60

Odolnost viéi neutralni solné ISO 9227 Bez vzniku puchyikl a maximalné 2 mm

mlize ISO 4628-2 naznak koroze z vrypu po 504 hodinach
ISO 4628-8

Odolnost viici vihkosti ISO 6270-2 Bez vzniku puchytkl a maximélné 2 mm
ISO 4628-2 naznak koroze z vrypu po 504 hodinach
ISO 4628-8

Vylouceni opovédnosti

Informace v tomto dokumentu jsou uvedeny podle nejlepsich znalosti a védomosti spolecnosti Jotun, na zakladé
laboratornich zkousek a praktickych zkusenosti. Vyrobky spole¢nosti Jotun jsou povazovany za polotovary a jako
takové jsou tyto vyrobky Casto pouzivany za podminek mimo kontrolu spole¢nosti Jotun. Jotun poskytuje zaruku pouze
na kvalitu samotného vyrobku. Pro splnéni mistnich piedpisi Ize provést drobné obmény vyrobku. Jotun si vyhrazuje
pravo ménit uvedené informace bez dalSiho upozornéni.

Doporudujeme uzivateldm, aby vzdy kontaktovali Jotun ohledné poskytnuti konkrétnich doporuéeni tykajicich se
véeobecné vhodnosti tohoto vyrobku pro své potireby a konkrétnich aplikacnich postupd.

V piipadé jakychkoliv nesrovnalosti mezi riznymi jazykovymi verzemi tohoto dokumentu plati verze v anglickém jazyce
(Velka Britanie).
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