Karta techniczna @JOTUN

Jotun Protects Property

SteelMaster 90SB

Opis produktu

Jest to jednosktadnikowa, rozpuszczalnikowa, cienkopowtokowa ogniochronna farba akrylowa. Dodatkowo
zatwierdzona do ochrony przeciwpozarowej konstrukcji stalowych wg krzywej celulozowej. Mozna stosowac jako
miedzywarstwe lub warstwe finalng w warunkach atmosferycznych. Odpowiednia na zatwierdzone grunty na
podtozach ze stali weglowej.

Typowe zastosowanie

Specjalnie opracowana jako system aktywnej ochrony przeciwpozarowej dla konstrukcji stalowych. Odpowiednia
dla stali konstrukcyjnej o kategorii korozyjnosci do C4 (ISO 12944-2) z zatwierdzong powtokg nawierzchniowg;
dla $rodowisk suchych wewnetrznych (C1) powtoka nawierzchniowa jest opcjonalna.

SteelMaster 90SB moze by¢ eksponowana bez powtoki nawierzchniowej do 9 miesiecy na etapie budowy, pod
warunkiem ze zostata odpowiednio wyschnieta i uzyskata odpwiednig twardos¢ przed ekspozycja. Jednak
niezaleznie od tego, czy zostata natozona warstwa nawierzchniowa, czy nie, powtoka podczas budowy i
eksploatacji musi by¢ zabezpieczona przed kondensacjg, gromadzeniem sie / ochlapywaniem wodg z opadow
deszczu lub wodg biezaca. Dotyczy to réwniez $niegu i lodu. Warstwa nawierzchniowa musi zachowywac
ciggtosé, a takze by¢ wolna od wszelkich wad.

Aprobaty i certyfikaty

BS 476 czes¢ 20/21: Certifire CF 10246

Belki przestrzenne RT1356

Przetestowany i zgodny z EN 13381-8 i EN 13381-9

Produkt oznakowany CE, posiada Europejskg Ocene Techniczng ETA 24/0096
Reakcja na ogien: klasa C-s1, dO (EN 13501-1)

Trwatos$¢ i warunki uzytkowania: Z2, Z1, Y, X (EAD 350402-00-1106)

ASTM E84: Class A

Dodatkowe aprobaty i certyfikaty moga by¢ udostepnione na zyczenie.

Kolory
biaty

Glowne cechy produktu

Wiasciwosé Test/Standard Opis

Zawarto$c¢ czesci statych, ISO 3233 75+ 4 %

% obj.

Temperatura zaptonu ISO 3679 Method 1 25 °C

Gestos¢ obliczeniowa 1.3 kg/I

Region Przepis Test Standard VOC Wartosc¢
EU European Paint Directive 2004/42/CE Obliczone 345 g/l
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Wyzej podane objetosci odnosza sie do koloréw wyprodukowanych w fabryce. Nalezy wzia¢ pod uwage, ze
lokalne warianty wielkosci opakowan i napetnianych objetosci moga sie rdzni¢ ze wzgledu na lokalne przepisy.

Objetosciowa zawartos¢ czesci statych, mierzona zgodnie z ISO 3233 i ASFP-BCF Guidance Method

Grubosc¢ jednej powloki
Typowy zalecany zakres specyfikowania grubosci

Grubos$¢ powtoki na sucho 200 - 750 uam
Grubos$¢ powtoki na mokro 270 - 1000 pm

Wszystkie profile stalowe musza by¢ wymalowane odpowiednig gruboscig, aby uzyska¢ wymagany stopien
ochrony ogniowej. Nalezy zapoznac sie z aktualnymi tabelami obcigzeniowymi. W celu uzyskania szczegotowych
informacji prosimy o kontakt z lokalnym biurem firmy Jotun. Nalezy zapoznac sie z aktualnymi tabelami
obcigzeniowymi. W celu uzyskania szczegotowych informacji prosimy o kontakt z lokalnym biurem firmy Jotun.

Uwaga: Zalecana grubos¢ powtoki jest osiggalna poprzez natrysk bezpowietrzny w jednej warstwie. W
przypadku grubszej grubosci filmu konieczne bedzie natozenie kilku warstw. Mozliwe jest nakladanie produktu o
grubosci na mokro (WFT) do 2000 um, w zaleznosci od konfiguracji stali, geometrii, zastosowanego podkfadu i
warunkow otoczenia. Zaleca sie typowa grubos$¢ na mokro WFT powtoki 1000 um dla jednej warstwy. W
przypadku aplikacji grubszych warstw mogg wystapi¢ zacieki, a czas do naktadania kolejnej warstwy, czas
schniecia i gotowosci do transportu wydtuzszy sie. Dodatkowe informacje dostepne sg w Przewodnniku Aplikacji
(AG).

Maksymalna dopuszczalna grubos$¢ suchej powloki (certyfikat BS i EN)

Jezeli zmierzone $rednie grubosci przekraczajq te wartosci, nalezy podjac dziatania w celu zmniejszenia
zmierzonej do grubosci ponizej maksymalnej dopuszczalnej dla konkretnego ksztattu i orientacji elementu.
belki I/H, 3-stronne: 3760 pm

belki I/H, 4-stronne

kolumny I/H, 4-stronne

Kolumny CHS i RHS, 4-stronne: 5591 pm

belki RSH, 4-stronne: 2771 um

belki RSH, 3-stronne: 2771 um

Przygotowanie podioza

Dodatkowe informacje znalez¢ mozna w podreczniku aplikacji (AG).
Przygotowanie powierzchni - tabela zbiorcza

Przygotowanie podtoza

Podtoze Minimum Zalecane

Powierzchnie pokryte Czysta, sucha i nieuszkodzona, Czysta, sucha i nieuszkodzona,
kompatybilna powtoka kompatybilna powtoka
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Aplikacja

Metody stosowania
Produkt moze by¢ natozony przy pomocy
Natrysk: Stosowac natrysk bezpowietrzny.

Pedzel: Zalecany do niewielkich powierzchni oraz do wyrabiania krawedzi, spawdw i miejsc
trudnodostepnych. Nalezy uzyskac specyfikowana grubosé powtoki.

Dodatkowe informacje znalez¢ mozna w podreczniku aplikacji (AG).

Mieszanie produktu

Wyréb jednosktadnikowy

Rozcienczalnik/Zmywacz
Nie dodawac rozcienczalnika. Produkt jest gotowy do uzycia i nie powinien by¢ rozcienczany.
Rozpuszczalnik czyszczacy: Jotun Thinner No. 7

Jesli rozcienczalniki sg zastosowane jako rozpuszczalniki do czyszczenia (zmywacze), nalezy je uzywac zgodnie
z obowigzujacymi lokalnymi przepisami.

Wytyczne dane dla natrysku bezpowietrznego
Dysza (inch/1000): 19-23
Cisnienie w dyszy (minimum): 200 bar/2900 psi

Czas schniecia i utwardzania

Temperatura podtoza 5°C 10°C 23°C 40°C
Powierzchnia sucha (na dotyk) 2h 1h 30 min 20 min
Powierzchnia sucha do transportu 48 h 24 h 16 h 8 h
Powierzchnia sucha do 24 h 8 h 6 h 6 h

przemalowania, minimum

Informacja o maksymalnych czasach przemalowania zawarta jest w Przewodniku Aplikacji (AG) produktu.

Powierzchnia sucha do przemalowania, minimum, dotyczy przemalowania tq sam farba. Zobacz
dodatkowe zalecenia, dotyczace powtoki nawierzchniowej.

Wszystkie pomiary czaséw schniecia zostaty wykonane dla grubosci na mokro 1000 um w kontrolowanej
temperaturze i wilgotnosci wzglednej ponizej 85 %.

Czasy schniecia zaleze¢ beda od lokalnych warunkéw srodowiskowych, takich jak temperatura powietrza i
podtoza, wilgotnos$¢ wzgledna, warunki atmosferyczne, wentylacja, a takze ilos¢ warstw, catkowita grubos¢ na
sucho zaaplikowanej powtoki, itp.

Czas schniecia, odstepy czasu do przemalowania miedzy kolejnymi warstwami i warstwg nawierzchniowa moga
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sie wydtuzy¢ w przypadku spadku temperatury, wysokiej wilgotnosci, stabej wentylacji lub w przypadku aplikacji
systemu wielowarstwowego. Dobrg praktyka jest sprawdzenie stanu farby przed natozeniem kolejnej warstwy.
Warstwa SteelMaster powinna by¢ twarda po wyschnieciu, co oznacza, ze po mocnym dociénieciu kciukiem nie
pozostanie slad na powfoce.

Informacje na temat metody aplikacji wielowarstwowej i dodatkowe informacje zawarte sa w Przewodniku
Aplikacji (AG).W przewodniku aplikacji (AG) zapoznaj sie z metodg aplikacji wielowarstwowej.

Powloka nawierzchniowa
Zalecany minimalny odstep czasu do przemalowania tego produktu zatwierdzonymi farbami nawierzchniowymi
wynosi 24 godziny.

W przypadku zatwierdzonych dwusktadnikowych farb nawierzchniowych, jesli grubos¢ powtoki na sucho (DFT)
SteelMaster przekracza 2000 pym lub gdy spodziewana temperatura otoczenia bedzie wyzsza niz 30 °C, zaleca
sie minimalny odstep czasu do przemalowania 48 godzin.

Mozliwe jest wczesniejsze przemalowanie powtoki zatwierdzong, akrylowg farbg nawierzchniowg, np. w
przypadku aplikacji na budowie: Grubos$¢ powtoki na sucho SteelMaster;

e 750 pm, minimum 1 godzina w temp. 23 °C, minimum 2 godziny w temp. 10 °C.

e 1500 pm, minimum 2,5 godziny w temp. 23 °C, minimum 4 godziny w temp. 10 °C.

¢ 3000 pm, minimum 2 godziny w temp. 23 °C, minimum 8 godzin w temp. 10 °C.

Nalezy pamietac¢, ze wczesniejsze przemalowanie farbg nawierzchniowa moze op6zni¢ wyschniecie catego
systemu malarskiego.

W miejscach, gdzie mozna spodziewac sie temperatur schniecia powyzej 30 °C i/lub w ktérych panuje wysoka
wilgotnos¢, zalecany minimalny czas przemalowania zatwierdzong akrylowg farbg nawierzchniowg wynosi 24
godziny.

Przed natozeniem warstwy nawierzchniowej aplikator musi upewnic sie, ze specyfikowana grubos$¢ powtoki na
sucho zostata osiggnieta. System powinien by¢ suchy w dotyku, a miernik grubosci powtoki nie powinien
pozostawia¢ wgtebien na powtoce podczas dokonywania odczytow.

Powierzchnia sucha (na dotyk): Stan schniecia, gdy niewielki nacisk palcem nie pozostawia odcisku lub nie
ujawnia kleistosci.

Powierzchnia sucha do transportu: Minimalny czas, po ktérym pomalowane elementy moga by¢ transportowane
bez fizycznych uszkodzen powtoki.

Powierzchnia sucha do przemalowania, minimum: Najkrdtszy mozliwy czas, zalecany przed natozeniem kolejnej
warstwy.

Kompatybilnos¢ produktow

W zaleznosci od konkretnego przeznaczenia systemu powtok, produkt moze by¢ stosowany w kombinacji z
réznymi farbami podktadowymi i nawierzchniowymi. Ponizej przedstawiono kilka przyktadéw. W celu uzyskania
szczegbtowych zalecen, nalezy skontaktowac sie z firmg Jotun.

Poprzednia powtoka: farba alkidowa, epoksyd, epoksyd z fosforanem cynku, epoksyd z zawartoscig cynku (z
warstwg uszczelniajaca/wigzacq)
Kolejna powioka: zatwierdzona lista farb nawierzchniowych

W celu zapewnienia skutecznej ochrony przeciwpozarowej grunty i farby nawierzchniowe musza by¢ zgodne z:
SteelMaster 90SB

Nalezy skontaktowac sie z firmg Jotun, aby uzyskac liste zatwierdzonych przez Jotuna gruntéw i farb
nawierzchniowych.

Opakowanie (typowe)
Objetosc¢ Wielkos¢ opakowan
(litry) (litry)
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Wyzej podane objetosci odnoszg sie do koloréw wyprodukowanych w fabryce. Nalezy wzigé¢ pod uwage, ze
lokalne warianty wielkosci opakowan i napetnianych objetosci mogg sie rézni¢ ze wzgledu na lokalne przepisy.

Magazynowanie

Produkt musi by¢ przechowywany zgodnie z obowigzujacymi przepisami krajowymi. Pojemniki powinny by¢
przechowywane w suchym, zacienionym, chtodnym, dobrze wentylowanym pomieszczeniu, z dala od zrédet
ciepfa i ognia. Pojemniki powinny by¢ szczelnie zamkniete. Ostroznie obchodzi¢ sie z produktem.

Czas przechowywania w 23 °C
SteelMaster 90SB 18 miesiac(e)

W niektérych krajach czas przydatnosci wyrobu do stosowania moze by¢ krétszy, co podyktowane jest przez
lokalne przepisy. Powyzej podany jest minimalny czas przydatnosci wyrobu do stosowania, po przekroczeniu
ktérego jakos¢ farby bedzie przedmiotem ponownej kontoli.

Dokumentacja srodowiskowa

Produkt ten moze przyczyni¢ sie do uzyskania punktéw w ramach programu Green Building Standard. Wiecej
informacji mozna znalez¢ na stronie Jotun.com lub prosimy o kontakt z lokalnym przedstawicielem firmy Jotun.

Deklaracje EPD sa dostepne na stronie www.epd-norge.no

Ostroznosc¢

Produkt ten jest przeznaczony jedynie do uzytku profesjonalnego. Aplikatorzy i operatorzy powinni by¢
przeszkoleni, doswiadczeni oraz mie¢ mozliwosci i urzadzenia do miksowania/mieszania i prawidtowego
naktadania powtok zgodnie z techniczng dokumentacjg firmy Jotun. W czasie pracy, aplikatorzy i operatorzy
powinni uzywa¢ odpowiednich $rodkéw ochrony osobistej. Niniejsze wytyczne podano w oparciu o obecny stan
wiedzy o produkcie. Wszystkie sugerowane odstepstwa stosownie do warunkéw w miejscu pracy powinny by¢
przekazywane odpowiedzialnemu przedstawicielowi firmy Jotun do zatwierdzenia przed rozpoczeciem pracy.

BHP

Prosze zwraca¢ uwage na ostrzezenia umieszczone na pojemniku. Stosowa¢ w warunkach dobrej wentylacji. Nie
wdychac par i mgly produktu. Unika¢ kontaktu za skérg. Zanieczyszczenia skéry nalezy natychmiast sungé
odpowiednim $rodkiem zmywajacym, mydtem i wodq. Oczy sptukac duzq iloécig wody i natychmiast zwrocic sie
o pomoc lekarska.

Réznice w kolorystyce

Gdy ma to zastosowanie, produkty przeznaczone gtdwnie do stosowania jako farby podktadowe lub farby
przeciwporostowe moga wykazywac niewielkie réznice w kolorze w poszczegdlnych partiach. Tego typu produkty
i produkty na bazie epoksydow, stosowane jako warstwa nawierzchniowa, mogq kredowac pod wpltywem sSwiatta
stonecznego i warunkéw atmosferycznych.

Zachowanie koloru i potysku na powtokach nawierzchniowych/wykonczeniowych moze sie rézni¢ w zaleznosci od
koloru, srodowiska ekspozycji, takiego jak temperatura, intensywnos¢ promieniowania UV itp., jakosci aplikacji i
typu farby. Aby uzyskaé wiecej informacji, skontaktuj sie z lokalnym biurem firmy Jotun.
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Uwaga

Informacje podane w tym dokumencie zgodne sg z najlepszq wiedza firmy Jotun, w oparciu o badania
laboratoryjne i doswiadczenia praktyczne. Produkty Jotuna uwazane sg za potprodukty i jako takie czesto
stosowane sg poza kontrolg Jotuna. Jotun gwarantowac¢ moze jedynie jakos¢ wyrobu. Niewielkie zmiany w
produkcie mogg by¢ wprowadzane w celu zapewnienia zgodnosci z lokalnymi wymaganiami. Jotun zastrzega
sobie prawo do zmiany danych bez uprzedzenia.

Uzytkownicy powinni zawsze konsultowac sie z firmg Jotun odnosnie szczegotowych wskazowek, dotyczacych
ogdlnej przydatnosci produktu do swoich potrzeb i specyficznych metod aplikacji.

Jezeli istnieje jakakolwiek sprzecznos¢ miedzy réznymi wersjami jezykowymi, wersja angielska (UK) jest
decydujaca.
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